
安徽电子信息职业技术学院第三届钳工技能竞赛规程

  为丰富同学们的课余文化生活，激发同学们的学习积极性，进一步推进示范性高职院校建设及我院教育教学改革，促进专业建设，提高教育教学质量，锻炼并提高学生的实践技能，我院拟举办第三届钳工操作技能大赛。
 一、竞赛时间，地点：

  1.竞赛时间： 2015年12月19日上午8:30~11:30；下午14:30~17:30
  2.竞赛地点：安徽电子信息职业技术学院 钳工实训室（JDX1）
二、竞赛项目组织与管理
本次竞赛由机电工程系组织管理，具体承办部门为系实训教研室。
三、竞赛内容和方式：
1.竞赛内容
参赛选手在规定时间内，根据零件图纸要求，以现场操作的方式，运用划线, 锉削，锯削，锉配，检测等钳工操作技能，完成大赛规定的比赛任务。
2.比赛方式

本竞赛由报名选手组成，男女不限。

利用现场提供的设备，完成零件的制作。竞赛项目内容必须由每名队员各自独立完成，安全与文明生产内容在技能的操作过程中一并进行考察。
四、奖项设计
本次竞赛设一，二，三等奖及鼓励奖若干名，按照实际参赛同学人数设奖项如下；

一等奖：10%； 二等奖：20%； 三等奖：30%； 鼓励奖：若干
获奖同学由学院统一发放获奖证书和奖品。
五、竞赛规则：

  1.参赛选手按竞赛规定时间凭参有效证件进入赛场，迟到15分钟者不得进入赛场。

  2.参赛选手赛前抽签来决定比赛工位，每个工位1人，对号入位，不得自行调整。
  3.竞赛时间为180分钟，连续进行。
  4.竞赛过程中，参赛选手须严格遵守相关操作规程，确保设备及人身安全。
  5.参赛选手按竞赛题要求完成比赛，提交作品。
  6.竞赛结束后，参赛选手需清理现场卫生后方可离开赛场。
 六、评分标准：

（一）评分办法

1.比赛总成绩满分为100分，由评审专家按评分细则独立判分；

2.评分项目由零件加工质量和安全文明生产评价两部分的评分合成；

（二）评分细则
	  项目
	评分内容
	评分要求
	分值
	得分

	零件加工质量
	尺寸精度
	图样要求的尺寸精度
	30分
	

	
	形状精度
	图样要求的形状精度
	10分
	 

	
	位置精度 
	图样要求的形位公差
	20分
	 

	
	表面质量
	图样要求的表面粗糙度
	15分
	

	
	配合精度
	图样要求的配合精度
	25分
	 

	
	加工时间
	超时酌情扣2-5分，提前不加分
	
	

	安全文明生产
	职业规范 
	职业素养、安全意识、工作态度及环境保护（5分，只扣分，不加分）
	
	

	
	安全意识
	
	
	

	
	工作态度
	
	
	

	
	环境保护
	
	
	

	总分
	 


  （三）名次评定
名次以竞赛成绩为依据，由高分到低分排序；如成绩相同，以现场违规扣分少者优先；如检测成绩相同，以实际操作竞赛时间短者优先；如检测成绩和竞赛时间相同，以配合精度得分高者优先；如果配合精度成绩相同，以主要精度得分高者优先。
七、竞赛报名
（一）报名条件：比赛以个人方式进行，须为在校在籍学生，专业不限。
（二）报名地点：JDX1（钳工实训室）
（三）报名方式：
(1)直接到报名地点填写比赛报名表。
 (2)以班级为单位到学校网站下载报名表，填好后发到897287256@qq.com
(3)报名的时间：2015年11月10日至12月10日办公时间（周六日除外）。
(4)联系人：尹老师
(5)联系电话：3179781、13003025257
                                          安徽电子信息职业技术学院

                                                   钳工技能竞赛组

                                                   2015年10月15日

附件：竞赛报名表.xls

