2016年安徽电子信息职业技术学院技能大赛
“数控车加工技术”赛项规程
一、竞赛目的
通过竞赛，展示参赛选手的数控车工知识与技能，检阅选手读图与机械绘图能力、机械加工工艺能力、数控编程能力、合理使用加工刀具能力、合理选择加工参数能力，促进选手之间相互学习与相互交流。
二、竞赛内容
（一）竞赛内容
数控车加工技术竞赛在2个小时内完成，满分100分。参赛选手利用赛场提供的机床、设备、附件，完成赛件的加工。具体任务如下：
（1）独立赛件加工：利用现场提供的数控车床和毛坯（一件）等，按图纸要求完成独立赛件加工。
（2）职业素养
①操作设备的规范性；
②工具、量具、刀具的放置及正确使用；
③现场的安全、文明生产及安全防护；
④完成任务的计划性、条理性，以及遇到问题时的应对状况等；
⑤尊重赛场工作人员，爱惜赛场的设备和器材，保持赛位的整洁。
三、竞赛方式
（一）竞赛采用个人赛方式。
（二）竞赛如需采取多场次进行，由组委会按参赛选手报名顺序，确定参赛场次。
（三）赛场的赛位号统一编制，参赛选手在比赛前30分钟到赛场接受检录，赛前15分钟抽签决定赛位号，抽签结束后，随即按照抽取的赛位号在对应的赛位上完成竞赛规定的工作任务。
四、竞赛日程
    比赛时间：6月25日上午8:00。
    比赛地点：机械车间X
五、竞赛规则
（一）报名资格
报名选手的资格为2016年度在籍本校学生。
（二）熟悉场地
组委会安排6月24日下午参赛选手统一有序的熟悉竞赛场地、设备，但不允许切削。
（三）文明参赛要求
1.选手不得自带任何纸质资料和通讯工具，如出现较严重的违规、违纪、舞弊等现象，经裁判组裁定取消比赛成绩。
2.比赛开始前抽取竞赛赛题，同一场次比赛采用相同的竞赛赛题。
3.参赛选手在赛前30分钟，凭学生证和身份证进入赛场检录，抽取赛位号，选手迟到15分钟取消比赛资格。
4.比赛过程中，选手不得修改机床参数，擅自修改机床参数者一经发现取消比赛成绩。
5.比赛过程中，选手若需休息、饮水或去洗手间，一律计算在比赛时间内。
6.比赛结束，选手应立即清理现场，经裁判员和现场工作人员确认后方可离开赛场，此项工作将在选手职业素养环节进行评判。
六、技术平台
1.竞赛用设备
大连机床CKD6140i   5台

沈阳机床CAK4085di  5台
2.竞赛刀具和量具
竞赛刀具、工具和量具由赛场统一提供。
七、成绩评定
1．参赛选手的成绩由大赛组委会指定相关教师负责评定。

2．竞赛成绩由评分教师根据评分统一标准阅卷、评分与计分。

3．具体评分标准见赛题。
八、奖项设定
本赛项奖项设个人奖。竞赛个人奖的设定为：以赛项参赛选手总数为基数，一、二、三等奖获奖比例分别为5%、10%、15%（小数点后四舍五入）。
九、申诉与仲裁
本赛项在比赛过程中若出现有失公正或有关人员违规等现象，选手可在比赛结束后2小时之内提出申诉。
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